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PPEP ASAMALARI

1- RTS (TEKNiK OZELLIKLERIN iINCELENMESI): Uriin tiretimi icin gerekli olan teknik alt yapinin
kontrol incelemek bolimdiir. Bu fazda tretim teknik resmi ve musteri istekleri degerlendirilir,
bu istekler trtin Uretimi icin gerekli olan kalip, mastar, test ve kontrol aparati v.b. yapilabilir ve
yapilabilirligi onaylanir.

2- PIC (AMBALAJ TALIMATI ONAYI + LOJiSTiK GEREKSINIMLER): Uriiniin iiretimden sonra ki
paketleme ve sevkiyati ile ilgili tiim detaylarin belirlendigi fazdir.

3- SUREC AKIS SEMASI: Uriiniin i akis diyagramidir. Bu fazda triiniiniin hangi asamada gececegi
hangi istasyonlarda hangi gorevleri gorecegi belirtilir.

4- P-FMEA (KOMPONENT VE ALT MONTAJ DOGRULAMA PLANI): Risk ve firsatlarin
degerlendirilmesidir. Bu fazda tirtin hammadde olarak temininden miisteriye sevk edilmesine
kadar yapilan tiim operasyonlar degerlendirilir ve risk analizi yapilarak karsilasila bilecek
riskler minimize edilir.

5- TR (IZLENEBILIRLIK): Uriiniin tretilebilir olmalidir, hangi hata ile karsilasildiginda sorun
kaynagi problem kaynagi bulunarak hatalar giderilir.

6- CP (KONTROL PLANI): Uriiniin hammadde girisinden sevkiyatina kadar bitiin kontrol
asamalariniicerir. Bu fazda hangi proseslerde ne siklikta, nasil 6l¢l aletlerinin kullanilacagi ve
hangi 6lcilerinin kullanilacagi.

7- CAP:

8- ILK ORNEK BOYUTSAL SONUC (6LCUM RAPORU + REFERANS CiZziMi): Uriiniin ilk testleri
uretilir rapor edilir ve misteriye gonderilir edilir. Bu fazda musteri Griint Griint dogrular ve seri
imalata gecis onayini verir, onaylanan testler ile birlikte yapilmis olan bir triin den deney
olarak saklanir.

9- MIS:

10- PFE (URUN FONKSIYONEL DEGERLENDIRME): Bu fazda iiriinlerin istek ve beklentileri géz
niinde bulundurularak fonksiyon testleri yapilir. Ornegin tiriin 6miir testi, basin¢ dayanim
testleri, uzama testleri, bukule bilirlik testleri (v.b.) bu agsamada yapilir raporlanir ve musteri ile
paylasilir.

11-LT:

12- MC (MATERIAL CERTIFICATION): Uriiniin yapiminda kullanilan tiim hammaddelerin test
sertifikalari toplanir ve misteriye gonderilir.

13- 3RD (UCUNCU TARAF DOKUMANTASYONLARI): Uclincii parti dokiimantasyon bu agamada
musteri ile paylasilir. Ornegin hammaddelere yaptirilan testler, TSE belgesi, CE belgesi, ISO
belgesi v.b.

14- COC: (UYGUNLUK SERTIFiKASI)

15- BP:

16- SON MUAYENE PLANI (% 100 KONTROL ETIKETI): Uretilen {iriin veya triinler ilk ii¢

sevkiyatta% 100 kontrolden gecirilerek musteriye sevk edilir ve bu sevkiyatlar% 100 kontrol
etiketi ile etiketlenir. Daha sonra yapilacak olan sevkiyatlar deney alma deneyime gore
tecruibeli deneyebilir ve musteriye sevki edin.

DOC (PARGA iCERIGi BILDiRiMi): Uriiniin hammadde icerigi yiizdelik dilimlerle deklare edilir,
bu belge ile Uirlin iceriginde insan sagligl ve dogaya zararli madde kullanilmadigi beyan ve
taahhut edilir. Hangi bir yasakli madde kullanimi sonucu olusacak zararlarin maddi ve manevi
uygulamalari Gstlenilir.
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